INFORME FINAL DE MANTENIMIENTO
FEMSA | OP 1702 MONTERIA - 2025

INFORME MANTENIMIENTO PREVENTIVO CORRECTIVO
COCA COLA FEMSA MONTERIA

En el presente informe se evidencian las actividades de mantenimiento correctivo y preventivo
de estanteria de almacenamiento logistico del CEDI de Coca Cola FEMSA MONTERIA.

El personal ingreso el dia 22 de septiembre de 2025 y finalizar con el recorrido y firma de acta de
entrega hasta el 22 de octubre de 2025.

LOCACION MONTERIA POSICIONES INTERVENIDAS ' 120

ACTIVIDAD DESARROLLADA | \TTO CORRECTIVO CEDI MONTERIA

NUMERO DE OP AMWELDING 1702 FECHA INICIO DE LABOR 22 SEP 2025
TIEMPO TOTAL DE LABOR 13 DIAS DE TRABAIJO FECHA FINALIZACION 22 OCT 2025

Fecha de diagnéstico por especialista: 22 de septiembre de 2025.
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1 RESUMEN GENERAL

Se realiza el recorrido para verificar las condiciones de la estructura después del diagndstico
realizado.

A continuacién, se relacionan el sistema de almacenamiento que se interviene.

Tabla 1. Tabla de sistemas de almacenamiento de la locacion

DRIVE IN STOR 1 5 3 4 6 60 1500

DRIVE IN MEXROLL 2 5 3 4 6 60 1500

Las actividades desarrolladas corresponden a la planeacion realizada en funcién del diagnéstico
realizado, criticidad de los dafios, disponibilidad de repuestos y la asignacién de recursos para la
labor.

2 PLANO DE LA LOCACION

A continuacion, se presenta el plano actualizado de la estanteria con la que cuenta la locacién.
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Figura 1. Plano de lalocacion

3 ACTIVIDADES REALIZADAS

El mantenimiento realizado consistié en el lavado de, cambio, remplazo y modificacion de piezas
en los bloques 1y 2 drive in, junto a toma de medidas.

3.1 ESTANTERIA TIPO DRIVE IN
[Bloque 1] MARCA STOR

Se realiza el lavado de la totalidad de la estructura haciendo uso de hidrolavadora, jabdon simple
green, bayetillas y escoba, retirando el exceso de polvo y materia organica acumulados en las
piezas usando agua a presion, paraluego restregar con aguay jabon con una bayetillay/o escoba.
Por ultimo retirar el jabdn con aguay retirar el exceso de agua empozada en el suelo con escobas.

Posteriormente se hace toma de medidas verificando la apertura de calles entre carriles de los
segundos y terceros niveles, esto determino un espacio insuficiente para el almacenamiento de
lasunidades de carga destinadas a la estanteria (producto en estibas pldsticas de 1200 milimetros
de ancho) esto provoca que los puntales se arqueen a los lados. Se procede a desmontar las
cartelasde las lineas 2, 4y 6 para realizarles cortes laterales y acortar la medida de estas, una ves
con las piezas corregidas, se instalan nuevamente en la estructura y se hace pruebas de cargay
coma de medidas.

BQ 1 L4-6 BQ1 BQ1
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Otras actividades realizadas fue el cambio de tornilleria de las vigas de tope ya que estas
contaban con pines de seguridad en lugar de tornillos con tuercas de seguridad ocasionando que
las vigas se desencajaran y se soltaran. También se cambiaron los tornillos danados u oxidados,
a su vez que se ajustaban tornillos que no contaran con el debido torque.

BQ 1 C3 N2 , BQ1C3 N2 BQ1C2N1

Por ultimo se hace el cambio de piezas golpeadas las cuales fueron: 7 riostras posteriores en las
calles1,2,3y5 enelprimernively lascalles2, 4y 5 en el segundo nivel; 2 riostras horizontal
en las lineas 1y 6 en el primer nivel; 2 riostras diagonales en las lineas 2 y 6 primer nivel y dos
vigasde amarre enlascalles 5y 6. A su vez se hizo el cambio de los protectores de omega por los
protectores riel.
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BQLLIN1

BQ1C4 N3

3.2 ESTANTERIA TIPO DRIVE IN
[Bloque 2] MARCA MEXROLL

Se realizan actividades destinadas a la mejora del estado de la estanteria como lavado en su
totalidad y cambio de piezas dafiadas las cuales fueron un carril en la linea 5 del nivel 2 y dos
riostras horizontales en las lineas 4 y 5. Por ultimo se acomodan las calzas de algunos puntales y
se ajustan tornillos y anclajes.

BQ 2
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4 MEDICIONES DE LA ESTRUCTURA

De acuerdo al estdndar de mantenimiento se realiza la verificacién de la plomada de cada
estanteria paragarantizar su verticalidady que cumpla con la norma. Esta medicién nos garantiza
el funcionamiento dptimo y adecuado de la estructura.

A cada bloque se le realiza la medicion de las desviaciones Cx y Xz como se muestra en el grafico

siguiente
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Figura 2.

4.1 MEDICION DE VERTICALIDAD
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TABLA DE MEDICIONES DE VERTICALIDAD

PARAMETRO DE
LONGITUD  BRAZO CONTROL

6000 80 17.14
TIPO MARCA BLOQUE LINEA POSICION Cx DES\[::::ION Cz DE:‘:::::IO M AI:\ICT(:I(\I)I:I II::T 0
DRIVEIN STOR 1 1 A 81 1 87 7 CUMPLE
DRIVEIN STOR 1 1 F 85 5 87 7 CUMPLE
DRIVEIN STOR 1 6 A 80 0 88 8 CUMPLE
DRIVEIN STOR 1 6 F 80 0 85 5 CUMPLE
DRIVEIN MEXROLL 2 1 A 95 15 91 11 CUMPLE
DRIVEIN MEXROLL 2 1 F 96 16 68 12 CUMPLE
DRIVEIN MEXROLL 2 6 A 67 13 93 13 CUMPLE
DRIVEIN MEXROLL 2 6 F 64 16 68 12 CUMPLE

Como se evidencia en el presente informe, las estructuras de almacenamiento se encuentran en
buen estado de verticalidad de acuerdo con la norma. El bloque 2 aun estando dentro del
parametro de control evidencia una inclinacion hacia adelante y a la izquierda lo cual se estard
monitoreando en caso de que esta inclinacidn continue.

Cuando la estanteria se sale de los rangos de operacién se debe intervenir inmediatamente ya
que es un riesgo rojo.
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5 ACTIVIDADES DE MANTENIMIENTO FUTURO

A la fecha de firma del acta de entrega no se encuentran posiciones deshabilitadas y se dejan
todas las piezas en estado de deterioro reemplazadas por piezas en buen estado.

La estanteria cumple con los requerimientos de estabilidad y resistencias definidos mediante las
mediciones de verticalidad y la conservacién de la capacidad de carga mediante el
mantenimiento de la estructura debido al cambio de tornilleria, torque de esta y reemplazo de
piezas en mal estado conservando las condiciones de diseno originales de las piezas.
Adicionalmente mediante las pruebas de carga se garantiza que la estructura soporte la carga
gue estd indicada en cada bloque.

Se debe realizar el diagnéstico general al afio para definir las acciones de mantenimiento
preventivo y correctivo que hubiere lugar, en conjunto con la autoinspeccidon implementada para
determinar los cambios de la estabilidad estructural del sistema.

Es necesario un monitoreo al estado de: una cartela en el blogue 1 linea 2 nivel 3 ya que esta el
puntal presenta un golpe leve en esa area y la inclinacion del bloque 2.

Se emite el 24 de octubre de 2025.

<. | Ing. Diego Castiblanco H
AM weldlllg SOAOSO Jefge de Progyectos
Phone: 031-7100988
Mobile: 320-9634790
Email: dacastiblancoh@gmail.com
Cra. 69 31-57 Sur. Bogota d.c.
www.amwelding.com.co

Péginag

www.amwelding.com.co
Carrera 69 No. 31-57 Sur. Teléfono: 7100988
Bogota D.C Colombia


http://www.amwelding.com.co/

