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Sefiores:
Industria Nacional de Gaseosas S.A. OP:1543

Ciudad Cali

AM WELDING SAS informa que con fecha‘ 3 | de | AGOSTO
las actividades planeadas para el mantenimiento relacionado a continuacidn:

LOCACION cALl
" ACTIVIDAD DESARROLLADA

MTTO CORRECTIVO PLANTA CALI

- POSICIONES INTERVENIDAS

NUMERO DE OP AMWELDING 1543

del 2022 se han concluido

FECHAINICIODELABOR 22 JULIO 2022

 FECHAFINALIZACION = 3 AGOSTO 2022

TIEMPO TOTAL DE LABOR 11 DIAS DE TﬁABAJO

'NUMERO DE OC FEMSA

OBSERVACIONES GENERALES

 POLIZA DE COBERTURA

Mediante la presente acta se hace entrega de las actividades desarrolladas en la planta de Cali, las
cuales consistieron en el mantenimiento preventivo y correctivo a las camas de rodillos de
los tuneles de armado, cambio de puntales al bloque 9 y remodulacién de las vigas de

soporte en el tercer nivel de los bloques selectivos.

EVIDENCIA FOTOGRAFICA
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Ing. Deisy Janeth Herrera Lopez

Ing. Diego Castiblanco

Ing. Diego Castiblanco

Coord. Gestidn Integral

Jefe de Proyectos

Jefe de Proyectos
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LAS OPERACIONES DE TRABAJO INCLUYERON
v Se realizd inspeccién, cambio de rodilleria y, ajuste de tornilleria en algunas calles del

tlnel de armado.

v’ Serealizé alineacion y cambio de rieles de las camas de rodilleria, y nivelacién de vigas

de soporte en los niveles 2 y 3 en los bloques 1y 2.

v" Se realizé cambio de rodillos de impacto y dindmicos en el primer nivel en el bloque 1.

<

Se realizd cambio de puntales rolados e instalacidn de topes de piso en el bloque 9.

v" Se hizo cambio de protectores de puntal metalicos por protectores plasticos

importado.

v" Remodulacion de las vigas de soporte en el tercer nivel de los bloques selectivos.

Se realiza la entrega de las posiciones optimas para el almacenamiento.

ACTIVIDADES PENDIENTES

e (Cambio de rodillos en el tinel de armado.

e Realizar mantenimiento preventivo a las demas estructuras.

e Entrega de informe final.

Como muestra de aceptacién de las labores descritas, firman las partes a continuacién.
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