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Sefiores:
Industria Nacional de Gaseosas S.A. OP : 1492
Ciudad -
AM WELDING SAS informa que con fecha | 18 [ de | Agosto | del 2021 se han

concluido las actividades planeadas para el mantenimiento relacionado a continuacion:

LOCACION BARRANQUILLA

POSICIONES INTERVENIDAS 861

ACTIVIDAD DESARROLLADA MTTO CORRECTIVO BLOQUE 3 TIPO DRIVE IN MEXROLL ;
FECHA INICIO DE LABOR MAYO 2 2021

NUMERO DE OP AMWELDING 1492

TIEMPO TOTAL DE LABOR 77 DIAS DE TRABAJO
NUMERO DE OC FEMSA 4400596416

OBSERVACIONES GENERALES Y RECOMENDACIONES

FECHA FINALIZACION  AGOSTO 17 2021
POLIZA DE COBERTURA

Mediante la presente acta se hace entrega del bloque 1 Tiinel de armado ubicado en el CEDI. A

este bloque se le realiza desarme, lavado, pintura y armado general..
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Las operaciones de trabajo incluyeron:
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Desarme de la estructura para las operaciones de acabado superficial.
Se realiza remocion de pintura de los elementos a pintar y aplicacién de pintura de
acuerdo a los colores establecidos.

Lavado de posiciones y rodilleria del sistema.

Pintura del pasillo interior del sistema.

Colocacién de vigas de soporte cama y nivelacion de las mismas.
Prueba de velocidad de cada una de las calles ensambladas.

Cambio de rodilleria y piezas en estado de deterioro.

Pintura de Cambio de topes de pisc nuevos en la parte posterior.
Cambio y torqueo de tornilleria para el sistema.

Alineacién y ajuste del sistema general.

Se entrega la estructura totalmente funcional con piezas en buen estado sin deterioro para un
total de 861 posiciones de almacenamiento

Como muestra de aceptacion de las labores descritas, firman las partes a continuacion.
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